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W i e d e r h o 1 u n g i n W i r k 1 i c h k e i t k e i n e B e - Zusammenarbeit mit dem maltechnischen Versuchslabo- 
s c h a d i g u n g i r g e n ,d w e 1 c h e r z u b e - ratorium der Vereinigten Staatsschulen fitr freie und an- 
f i i r c h  t e n  i s t ,  w e n n  d i e  D o s i s  s o r g f  a l  t i g  gewandte Kunst in Berl in  ist die Dosierungsfrage 
a u f ,d a s N o t w e n d i g e b e s c h r a n k t w i r d. In Gegenstand weiterer Untersuchungen. 

A r t 

[A. 52. ] 

VERSAMMLUNGSBERICHTE 

Deutsche Gesellschaft fiir Mineraliilforschung. 
Tagung in Berlin vom 26. bis 28. April 1934. 

Die Tagung begann mit einer groBen allgemeinen Silzung 
im groIjen Horsaal des physikalischen Instituts der Technischen 
Hochschule, zu der iiber I000 Teilnehmer erschienen wcren. 
A nwesend waren u. a. Reichsverkehrsminister won Eltz-Riibenach, 
Reichsarbeitsminister Seldte, Reichsleiter und Staatssekretar 
Gollfried Feder, der Generalinspektor fur das deutsche StraBen- 
wesen, Dr. Todt,  ferner fast alle namhaften Fachleute des 
Mineralolgebietes, z. B. Geheimral F. Fischer, Prof. Bergius, 
die Generaldirektoren Polt und Spilker sowie Vertreter vieler 
Behorden, des Heeres und der Marine usw. 

Nach den einleitenden Worten des Vorsitzenden der Gesell- 
schaft, Prof. Ubbelohde, erweiterte Staatssekretar Gotifried 
Feder beine Ausfiihrungen auf der letzten Tagung der Gesell- 
schafti) : Die Ordnung der Mineralolwirtschaft ist ein zwingen- 
des Gebot der  groBen vom Fuhrer gestellten Aufgabe der 
Motorisierung Deutschlmds und des Baues der AutostraBen. 
Der Ausgangspunkt einer Verbreiterung der Rohstoffbasis muB 
eine s y s t e m a t i s c h e  E r f o r s c h u n g  d e r  d e u t s c b e n  
R o h  s t o f f e und ein sysiematischer Ausbau der Fabrikations- 
methoden sein. Zur Inventur der deutschen Erdollagersttitten 
hat das Reich ausreichende Bohrbeihilfen zur Verfugung ge- 
stellt. Daneben ist die s y n t h e t i s c h e  H e r s t e l l u n g  
v o n T r e i b s t o f f e n eine nationale Nolwendigkeit. AuDer 
einer planmafiig gesteigerten Lagerhaltung auslandischer Roh- 
stoffe bedarf es einer Nutzbarmachung anderer Treibdoff- 
quellen im Schwelteer, im Generatorteer, im Wasserstoff, in1 
Gasgenerator, im Kohlenstaub usw. Dabei mu13 man die 
Senkung der Gestehungskosten und der Treibstoffpreise in] 
Auge behalten. 

Zum Schluf.3 ging Staatssekretiir Feder mit wenigeu Worten 
auf das Werk der deutschen I n d u s t r i e s i e d l u n g e n  ein, 
das ihni vom Fuhrer iibertragen worden ist. - 

L_ 

Im AnschluB sprach Reichsarbeitsminister Seldte. 
Die Neuordnung der Mineralolversorgung Deulschlands 

wird vielen deutschen Arbeitern Arbeit und Brot bringen. Mit- 
hin sind die Mineralolfachleute in diesem Punkte die Ver- 
biindeten des Reichsarbeitsministeriums. Bei dieser Neuord- 
nung miissen die in  Deutschland vorhandenen Bodensehatze bis 
zum i d e r s t e n  ausgenutzt werden. Dabei mui3 aber mit diesen 
Bodenschatzen haushalterisch umgegangen werden. Die Ent- 
wioklung der  Mineralolindustrie wird in Deutschland unter 
einer starken Wirtschaftssteuerung durch den Staat stehen 
miissen. - 

Der Generalinspektor fur das deutsche Strdenwesen, Dr. 
Todt, wies auf die enge Verbundenheit wisehen S t r a D e n - 
b a u und Mineralolwirtschaft hin. Beide miissen sich in etwa 
dem gleichen Tempo entwickeln, da das Versagen dee einen 
auch den anderen gefiihrden wiirde. Die Autobahnen stellen 
endlich eine Form der Verkehrsstrai3en dar, d ie  nicht der Ent- 
wicklung der Kraftwagen nachhhkt, sondern eine volle Aus- 
, nutzung der im Kraftwagen liegenden Moglichkeiten gestatlet. 

Aber auch fiir das ubrige Strdennetz  s h d  jetzt allgemein 
giiltige Richtlinien erlassen, die seine Anpassung an die ge- 
sleigerten Anforderungen bringen werden. Noch vor kurzeni 
Mar die staubfreie Strafie die wichtigste Forderung, heute ist es 
die p l a n e b e n e  F a h r b a h n ;  denn schon geringe Hohen- 
unterschiede machen sich bei grober Geschwindigkeit sehr 
unangenehm bemerkbar. S t d e n b a u ,  Kraftwagenbau und Mine- 
ralolindustrie miissen sich gegenseitig anspornen und erganzen, 
damit die Motorisierung in dem vom Fuhrer gewiinschten Mane 
si at tf inden k a n a  - 

Ober den engen Zusammenhang zwischen Motorisieruug 
und Treibstoff sprach auch MinGterialrat Brandenburg vom 

1) Vgl. 01 u. Kohle 1,21 [1933],; ref.diese Zkchr.46,329 [1933]. 

Reichsverkehrsministerium. Der Treibstoffverbrauch ist zwar 
im letzten Jahre trotz der Zunahme der Neuzulassungen von 
Kraftwagen noch nicht gestiegen, weil einerseits alte, vie1 
Benzin verbrauchende Wagen durch neue, sparsamere ersetzt 
wurden und andererseits der Treibstoff noch zu teuer ist. Der 
hohe Preis des Benzins hat auch eine Abwanderung zum 
D i e s e 1 m o t o r gebracht, der sich fur Nutzkraftwagen fast 
vollig durchgesetzt hat. Der auf dem Gebiet des Dieselmotorb 
errungene Vorsprung gegenuber anderen Landern mui3 erhalten 
bleiben und ferner muB der Dieseltreiktoff in Zukunft Dog- 
lichst aus der einheimischen Erzeupng geliefert werden. Fur  
den Kraftwagen ist ein V o l k s w a g e n ,  der etwa 1000 RM. 
kostet, zu fordern. Bei einer Jahresleistung von 10000 km 
wiirden sich mit ihm die  Kosten fur einen Kilometer auf 6Pf. 
stellen. Dieser Wagen 6011 drei Erwachsene und ein Kind be- 
fordern konnen und eine Stundengeschwindigkeit von 80 km 
erreichen lassen. Die ersten Grobserien dieses Wagens sind im 
niichsten Jahr zu erwarten. 

Die Zusammensetzung und die Gute des Treibstoffee ist 
einer der wichtigsten im Forschungsrat des Reichsverkehrs- 
rninisteriums bearbeiteten Gegenstiinde. Durch den Spiritus- 
beimischungszwang wird ein immer steigender Anteil des von 
der Reichsmonopolverwaltung abgesetzten Alkohols im Treib- 
doff verbraucht. Bei der zu erwartenden stetigen Zunahme des 
Treibstoffverbrauchs ware es - um den Treibstoff zu ver- 
billigen - wohl nicht gerechtfertigt, daD auch der Spiritusver- 
brauch im Treibstoff in gleichem MaBe zunimmt. - 

In 6einem Vortrag iiber ,,Mineral01 aus der Schwelung YOU 
Stein- und Braunkohle" wies Prof. Ubbelohde zunachst darauf 
hin, daB Deutschland nur einen Bruchteil seines Verbrauches 
an Mineralolen aus einheimischer Erzeugung declit. Es sind 
jetzt schon einige Neubauten von H y d r i e r u n g s a n 1 a g e n 
geplant. Ferner hat d ie  E r d o 1 f 8 r d e r u n g in allerletzter 
Zeit erheblich zugenommen, 60 daf3 auch f i i r  die nachste Zu- 
kunft mit deren weiteren Steigerung gerechnet werden kann. 
Durch eine stlirkere Anwendung des S 2 i 11 - V e r f a h r e n 6 
wird die Mineralolerzeugung bei der iiblichen Steinkohlenver- 
kokung. ehvas ansteigen. 

Fur die Zukunft konnte man aber aus einheimischen Roh- 
st offen vie1 mehr Mineralole erzeugen, wenn zunachst samtliche 
Braunkohlenschwelanlagen voll in  Betrieb genommen wiirden. 
ErheblichgroBere Mengen erhielte man aber, wenn man alle jetzt 
geforderte Braunkohle - soweit s ie  als schwelwiirdig gilt, 
d. h. mehr als 6,5% Bitumen enthalt - auch der S c h w e -  
1 u n g unterwirft. Dazu ware allerdings erforderlich, daB die 
rohe Kohle nicht wie bisher ohne weiteres verbrannt, sondern 
vorher auf Blineralol verarbeitet und der dann verbleibende 
Kolts an Stelle von roher Kohle verfeuert wiirde. Dies er- 
scheint moglich, weil durch Vorbrikettieren der Kohle bei der 
Schwelung ein stiickiger fester Koks an Stelle der biiher er- 
zeugten pulvrigen Grude erhalten werden kann. Ein solcher 
Koks ware auch im Hausbrand gut verwendbar. 

Das bei der Verarbeitung der Schwelteere anfallende Pech 
und auch das Heiziil konnten der Hydrierung zugefiihrt werden. 
Wenn heute nur die mehr ak 6,5% Bitumen enthaltende Braun- 
kohle als schwelwiirdig gilt, so besteht doch die MCiglichkeit. 
daD man in Zukunft durch Vervollkommnung der Scbwelver- 
fahren und der Verfahren zur Aufbereitung der dabei an- 
fallenden Mineralole die Grenze weiter heruntersetzt, z. B. auf 
5,3%. Wiirde dann alle unter dieser Annahme schwelmrdige 
Kohle der heutigen Forderung geschwelt, 60 wiirde man unter 
Hinzurechnung der  bereits erwahnten aus einheimischen Roh- 
sloffen erzeugten Mineralolmengen bereits den gesamten 
deutschen Bedarf gedeckt haben. 

Dariiber hinaus konnen aber nach dem heutigen Stand der 
Technik durch S y n t h e s e  v o n  K o h l e n w a s s e r s t o f f e n  
a u s G n s e n  , u. a. nach den1 Verfahren von Geheimrat FiScher, 
oder durch S c h w e l u n g  v o n  S t e i n k o h l e ,  H y d r i e -  
r u n g von bei der Schwelung anfallenden Nebenprdukten ~8%". 
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fast beliebig gro13e Mengen Mineralole gewonnen werden. Die 
Verfahren sind heufe schon so elastisch, da13 man nach Bedarf 
Benzine, schwerere Treibole oder auch Schmjerole erzeugen 
kann. Alle notigen Mafinahmen zur Deckung unseres Mineral- 
olbedarfs ails einheimischen Rohstoffen sind technisch moglich, 
bedurfen aber wirtschaftlich einer Hilfe, die jedoch nicht ins Ge- 
wicht fallt, da es sich uni nationale Nofwendigkeiten handell 
und der Ausbau der deutschen Mineralolindustrie eine pro- 
dulrtive Arbeit darstellt und in1 groDen Marjstabe zur Arbeits- 
beschaffung beitragt. - 

Der Prasident der Geologischen Landesanstalt Berlin, Prof. 
von Seidlifz, wies darauf hin, dafi die Geologen jetzt lreine Zeit 
inehr hatten, wissenschaftliches Material zu samnieln uud 
Iiartenni2irjig ZII registrieren, sondern sich fur einige Zeit deu 
Fragen des Tages zur Verfiigung stellen miifiten, insbesondere 
Eiir die Erdolnirtschaft, Fragen der Bodenbearbeitung, der 
Wasserversorgung usw. - 

Der abschliefiende Vortrag von Prof. Niigel ging auf die Be- 
ziehungen zwischen Treibstoff und Motor von der  technischeri 
Seite des M o t o r e n b a u s ein. - 

In dem Schlufiwort dieser Sitzung faBte Prof. Ubbelohde 
die Aufgaben der Mineralolwirtschaft im neuen Reich nochmnls 
1i urz zusamnien. 

Sitzttug der Aliteilirng Brauuliohle. 
Ain  Nachniittag trat nebeii den Abteilungen Geologie, 

Cieophysilr und Tiefbohren ,die Abtejlung Braunkohle mit iiber 
300 Teilnehniern zusaiiinien. Eiuleitend gab Dr. Tlznu einen 
Uberblick iiber die Braullkohlenseh\velofen. Der alte R o 1 I e - 
0 f e II ist rioch vorherrschend. Seine Durchsatzleistung konnte 
durch Einfiilleu von vorgetrockneter Kohle oder Briketts 
wesentlich gesteigert werden. Auch im e i s 6 e n - 0 f e n 
l io~t~mt vorgetrocknete Kohle zur Verwendung. Der Schiittel- 
herdofen voii Borlliizg, iu welcheni die Kohle in ganz dunner 
Schicht verscliwelt wvird, und der auf iihnlichein Prinzip be- 
ruhende Ofen von Wirdcmnnn sind noch  niclif ini  GroBbetrieb 
wpr'obt worden. 

Eine Reihe anderer belintluter Ofensysteuie behandelt die 
- im allgeineinen vorgetrocknete - Braunkohle init hei13en 
Spulgasen. (Ofeii der Liirgi, der Pin,lsch A.-G., von Seiden- 
sclznzir u. a.) 

Dir. Pe(er.eil srhilderte daiiu das Braunkohlenschwelkraft- 
werk ,,Hefrag" in Wolfersheim. 1'aglich werden 2000 t Roh- 
liohle verarbeilet. Die anfallenden I<olwnengen (155 000 t jahr- 
lich neben 25 000 t Braunkohlenstnub) werden unniittelbar zur 
Erzeugung von Hochdrucltdampf rerwandt, der Tur.,bineu an- 
treibt. Der so erzeugte elektrische Stroni ist zwar billig, wird 
aber durch die hohen Verleilungsltoslen stark verteuert. Mit- 
hin ist es zweckiiiifiiger. den Strom in Einzelkraftmerken zur 
Versorgung ortlich begrenzter (iebiete zii gewinnen und die 
zentralen Grofikraftnerlre iiur zur Declruug der Spitzenbelastung 
heransuziehen. Die Ofeneinheiten sollteii etwa 300 bis 400 t 
Rohkohle taglich verbrauchen, da lrleinere Eiuheiten zu hohe 
A nlagekosteii verlangen. Fur die Verarbeitung der Teere 
fioinmen bei der Knpazitat der Einzelanlagen iiur S p a 1 t - 
ii n 1 a g e n in Frage, fiir die deutsche Konstrulitionen vorliegen, 
S O  dafi eine geistige Anleihe beini Ausland nicht notig ist. 

Zur V e r f e u e r u n g  d e s  S c h w e l k o k s e s  bedient 
inan sich, \vie Dip1.-Ing. John darlegte, jetzt in eiiier Grofi- 
nrilage rnit gutein Erfolg der sogen. P i 1 z w a n d e r r o s t e. Bei 
tliesen bilden kleine pilzformige gutieiserne Korper auf der 
Oberfliiche des Wanderrostes eine Ebene, auf der der  pulver- 
forniige Brennstoff unter genugendein Zutritt von Unterluft gut 
verbrennt. Auf der Unterseite des Wanderrostes fallen dann 
die ,,Pike" ein kleines Stiicli Iieraus, d. h. so weit wie es ein 
Split erlaubt, und werfen dabei die Asche ab. Diese Feuerung 
kann sich auch schnell auftretenden Belastungsstooen gut au- 
1:assen. 

In seineiii zweiten Vortrag ging Dip1.-Ing. Jnhn auf die 
V e r w e  n d u n  g v o n E r a u n k o h l  e n s  c h w  e 1 g a s  a 1 s  
s t a d t g a 6 ein. Bei den1 Retortenverfahren der Kohlen- 
veredlungsgesellschaft, wie es auf der Grube Leopold bei Edde- 
ritz in Anhalt angewandt wird, fallt neben den fliissigen 
Miaeralprodukten ein hochwertiges Schwelgas an, und mar 

rund 100 m3 je t Rohbraunliohle. Dieses Gas wird vollkomrneit 
Lon Schwefelwasserstoff und bis auf 5% von Kohlensiiure be- 
freit, bevor es rnit eineni unteren Heizwert von 6000 bis 
6150 kcal in taglichen Mengen von 8000 bis 8500 m3, niit Wasser- 
gas und Steinkohlengas einer Gnsanstalt, sowie mit Kokereigas 
gemischt, in ein Fernleitungsnelz gelangt. 

Mehrere Kurzvortriige aus dern Laboraloriuni der Gesell- 
schnft fiir Braunkohlen- und Mineralolforschung, die  allerdings 
zuin Teil erst am Sonnabend in der Sitzung der Abteilung For- 
schung usw. gehalten wurden, beschaftigten sich rnit den lu- 
haltsstoffen der Braunkohle uud der Mineralprodukte bzw. i n i t  

deren Verarbeitung: 
Dr. Miinch lionnte unler den P h y t o s t e r i n e n , welche 

iin ganzen Pflanzenreich nur  in Spuren und in Rohbraunlrnhle 
in Mengen von weniger als vorkomnien, aus Braunkohle 
eine Anzahl von chemischen Iudividuen isolieren, deren genaue 
rhemische Strulrtur z. T allerdings noch nicht feststeht. Da 
z. B. das Betulin (C,,H,,O,) und dessen Derivate als das wei8e 
Farbpigment der Birkenrinde bekannt sind, ergibt sich die Mog- 
lichkeit, durch Feststellung derartiger Phytosterine in der Braun- 
lrohle zu eineni RiickschluB auf die Pflanzen, welche zur Braun- 
liohlenbildung gedient haben, ZLI koininen. Da die Phytosterine 
sich bei ihrem uber 250° liegenden Schnielzpunkt zersetzen, 
ltaun bei der Inkohlung der Braunkohle eine gewisse Hohe der 
Temperatur nicht uberschritten worden sein. Die anlal3Iich der 
\ orgetragenen Arbeit entwickelten Extralitionsverfahren (mi t  
Alkohol, Eenzinen usw.) werden bei weiteren Arbeiten zur 159- 
lierung einzelner Stoffgruppeu benutzt werden koiineu 

DipL-Ing. Obenaus hat die S p a l t u n g  u n d  H y d r i e -  
r II t i  g v o n K r e s o 1 e n b e i U n t e r d r u c k untersucht. Bib 
900° trilt ini n esentlichen nur eine Kondensation vou zwei 
Kresolmolekiilen bei nur teilweiser Abspaltung des Sauerstoffs 
?in; oberhalb 1050° wurde der Fauerstoff praktisch vollig in 
Form uon Kohlenoxyd unter Aufspaltung des Sechs-Ringes 
herausgenoninieu Bei Teniperaturen bis etwa 1000° wirkt ZU- 
cesetzter Wasserstoff kauni auf das Kresol selbst ein, sondern 
nur  auf die Spaltprodukte. Grundsatzlich konnen also aus Rein- 
lrresol bei hohen Temperatwen leichte Kohlenwasserstoffe ge- 
wonnen werden; da6 Verhnlten technischer Produkte muB noch 
ermittelt werden 

Bei der t h e r t n i s c h e n  S p a l t u u g  v o n  S p a l t -  
g a s e n  (aue der Dubbs-Anlage in Misburg) ergab sich nach 
einer Arbeit von Dip1.-Iug. Orlovius, da8 die einzelnen ge- 
satligten Kohlenwasserstoffe eine verschiedene Zerfallsneigung 
besitzen. Man lrann also nur ein rnittleres Ausbeuteoptimum 
eireichen, a e n n  man das gesamte Gasgeniisch behandeln will. 
Die Menge der Ungesattigten im Gas konnte von 7,5% auf 
25,4% gesteigert werden. Es handelt 6ieh dann ini wesent- 
lirhen urn Bthylen und Acetylen. 

Dr. Geipler behandelte B r a u n k o h l e n b e n z i n  m i t  
S c h w e f e 1 s a u r e von 60, 70 und 90%. Eingehender unter- 
sucht wurden die bei der Behandlung mit der QO%igen Saure 
erhalteuen Kondensationsprodukte. Sie sind als K o t i  d e n - 
s a t e  v o n  u n g e s a t t i g t e n  m i t  a r o ~ n a f i s c h e n  
I< o h 1 e n  w a s s e r s t o f f  e n zu befrachten, da sie bei der 
Spaltung in Gegenwart von Bleicherde in dieser Richtung zer- 
fallen, und nicht etwa a h  Polymerisationsprodukte von ui i -  
gesattigten Kohlenwasserstoffen. 

Sitrung der Abteiluiig Steinkohle. 
Mit besonderer Spannung wurde diese am Freitag, dem 

'17. April, stattfindende Sitzung erwartet, da sie Klarheit dar- 
iiber schaffen sollte, inwieweit die Schwelung von Steinkohle 
technisch und wirtschaftlich moglich sein wird. 

Als Einleitung berichtete Generaldirelitor Dr. Poll iiber die 
Entwicklung der S t e i n k o h 1 e n s c h w e 1 u n g. In England 
werden jetzt trotz aller aufgemandten Miihen und Kosten nur  
c.twa 400000 t Kohle jahilich geschwelt. Auch dies ist nur 
moglich, a eil der anfallende Schwelkoks als rauchloser Brenn- 
stoff fur die englischen Kamine dient, also nicht mit der Kohle 
in Wettbewerb zu treten braucht. I n  Deutschland wurde die 
Schwelung 1929 aufgegeben, da die Urteere lreine geniigend 
nutzbringende Verwendung fiiiden konnten. Die Steinkohlen- 
scbwelung wird in  Deutschland nur inoglich sein, a e n n  ein 
Schwelkoks von ausgezeichneten Eigenschaften erhalten wird, 
der die Wirtschaftlichkeit des ganzen Verfahrens tragt. 
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Ing. Schrb'der gab eine Darstellung des englischen C o a -  

l i t  e - S c  h w  e l v e r f a h r e n s ,  nach welchem bereits mehr 
als 300000 t Kohle jahrlich verschwelt werden und welches 
einen guten, stiickigen Koks liefert. In  Deutschland konnte 
dieses Verfahren dazu dienen, aus gasreicher Kohle einen 
anthrazitahnlichen Brennstoff zu erzeugen. 

Im Anschlud daran berichtete Dr. Ihlder iiber d e u t s c h e 
S c h w e l o f e n  i n  E n g l a n d .  B handelt sich um eine Kon- 
struktion der Chemisch-Technischen Gesellschafl in Duisburg. 
Man erhalt etwa 7 bis 10% Teer bei einer Garungszeit von 6 b 
und einer Temperatur von etwa 600'. Die Heizung erfolgt 
durch umlaufende Gase. Die Kohle wird durch Schrauben- 
gange in die verhaltnismai3ig kleinen, aber zahlreichen Kam- 
inern eingefuhrt. Materialschwierigkeiten traten nicht auf. 

Die Schwierigkeiten im Koksabsatz veranlafiten, wie aus 
einem Vortrag von Dr. WeitenhiZZer bervorging, verschiedene 
Gasanstalten, die K o k s 8 f e n  a 1 s S c h w e 1 o f  e n zu ver- 
wenden, urn einen leicht zundenden Koks zu erhalten. Ein 
Erfolg war diesen Versuchen erst beschieden, a h  man der 
Kohle voroxydierte Kohle beimischte, d a  man erst d a m  einen 
schwelkoksahnlichen Brennstoff erhielt. Die Kosten diesea Ver- 
fahrens sind allerdings so bocb, da8 man nur in Ausnahme- 
fallen zu einem wirtschaftlichen GroBbetrieb kommen wird. 

Dr.-Ing. e. h. Koppsrs schilderte sein Schwelverfahren2). 
Im Gegensatz zum Koppers-Verfahren verwendet Dip1.-Ing. 

Puening bei dem sogen. BT-Verfahren e i s e r n e H e i z - 
w ii n d e , s o  dai3 mit niedrigsten Temperaturen gearbeitet wer- 
den kann (nicht iiber 60O0), und s c h rn a 1 e K a m  m e r n ,  da- 
rnit ein schneller Durchsatz erzielt wird. Die Kammern weisen 
b e w e g 1 i c h e W a n d  e auf, die eine leichte Entleerung er- 
moglichen. Die Kohle witd in die Kammern h i n  e i n g e  - 
s t a ni p f t. Es ist eine U m w a 1 z h e i z u n g mit Richtunga- 
wechsel vorgesehen, so dat3 die Kanimern gleichmaBig beheizt 
werden. Vortr. gab einige Wir t schaf t l icbkei t~~len ,  die er- 
liennen lassen, dai3 die Preisspanne zwischen den Schwelpro- 
dukten und der Rohkohle etwa doppelt so grod ist wie der 
Kapitaldienst fur die Anlage3). 

Bergassessor Dr.-Ing. KiihEtoein legte dar, dal3 man zur 
13 e u r t e i 1 u n g d e r S c h w  e I w  u r d i g  k e i t der Steinkohle 
eine eingehende Untersuchung der Steinlrohle vornehmen sollte, 
\\ie sie z. B. durch die Zerlegung der Kohle mit Hilfe ver- 
sfhiedener Losungsmittel nach Wheeler moglich ist. An Stellu 
cler bisher ublichen Einteilung der Kohlen nach dem Aussehen 
in Glanz-, Matt- und Faserkohle m a t e  man mindestens unter- 
scheiden zwischen C 1 a r i t ,  D u r i t , D b e r g a n g s s  t u f e n .  
F u s i t  und B r a n d s c h i e f e r .  Ferner miissen der Ent- 
gasungsrerlauf und die Plastizitatsbereiche und endlich die 
Eigenschaften des Schwelkokses 6elb5t festgestellt werden. 
Ihrch  Mischen verschiedener Kohle in genau festgelegten Ver- 
haltnissen kommt man dann nicht nur zu einer hohen Urteer- 
ausbeute, sondern auch zu einem Schwelkoks mit den best- 
moglichen Eigenschaften. 

Der wirtschaftlichen Seite des Schwelungsproblems wandte 
sich DipLIng. zur Nedden zu. Der Erlos aus dem bei der Schwe- 
lung anfallenden Teer ( 6 4 % )  und den etwa 8% Schwelgae 
ieicht selbst bei giinstigsten Bedingungen nicht zur  Dechung 
der Adage- und Betriebskosten aus. Die Lebensfahigkeit der 
Steinkohlenschwelerei hlngt ab von der Preisspanne Ryischen 
1 t der zur Schwelung benutzten Kohle (Gasfeinkohle) und 
0,7 bis 0,8 t Schwelkoks. Da die Preisspanne zwischen stiickiger 
Hausbrandkohle und Gasfeinkohle im L a d e  der letztea Jahre 
immer geringer geworden ist und ferner der Verbrauch von 
Gasfeinkohle zur Schwelung und das Angebot von stiickigenl 
Schwelkoks a19 Hausbrand die Spanne noch mehr verkleinern, 
liegt eine schlagartige Einfiihrung der Schwelung von Stein- 
1:ohle nicht im Gesamtinteresse des Volkes. Anders wird die 
Lage erst dann, wenn fur den Schwelkoks a n d e r e  V e r -  
w e n  d u n g s a r t e n  gefunden werdes, z. B. €iir den Betrieb 
von Gasgeneratoren auf Lastkraftwagen. 

Dr. Polt faiate in klaren Worten das Ergebnis der Sitzung 
dahin zusammen, dai3 eine Kllrung erfolgt ist, die Steinkohlen- 

2) Vgl. diese Ztschr. 47, 216 [1934]. 
3) Einzelheiten sind in der ausfiihrlichen Veroffentlichurlg 

ties Vortrazes, die in der Zeitschrift $1 und Kohle", Verlag 
Mineralolforschung, Berlin W 8, Jtigerstr. 61, erfolgen wird, 
uachzulesen. 

schwelung in Zukunft eine grot3ere Rolle fur die Mineralol- 
versorgung spielen kann und ihre Entwicklung im Rabmen 
cles technisch und wirtscbaftlich Mbglichen vorangetricben 
nerden wird. 

Sitzung der Abteilung Transport, Lagerung, Verteilung. 
Die gleichzeitig tagenmde Abteilung Transport, Lagerung 

und Verteilung beschaftigte sich vor allem mit den Fragen der 
F e u e r s i c h e r h e i t und des Schutzes gegen Luftangriffe. 

Oberbaurat Dip1.-Ing. Noack beanstandete, daB immer noch 
in kleineren Betrieben, die aber zwischen Wohn- und In- 
6u6triegebhden liegen, eine oberirdische Lagerung von 
Mineralolen stattfindet, wenigstens bei stoljweise anwachsender 
Nachfrage. Eine weitergehende Konzessionierung der Unter- 
nehmungen, die sich rnit dem Transport von Treibstoffen be- 
fassen, wiirde Besserung schaffen. 

Reg.-Rat Dr. Fricke schilderte die Vorrichtungen, die an 
unterirdischen Mineraloltanks einen Schutz gegen das Hinein- 
schlagen von Flammen bieten 6011en, deren Wirksamkeit und 
Wir tschaftlichkei t. 

Tankanlagen sind L u f t a n g r i f f e n gegeniiber nur 
schwer zu tarnen und zu sichern. Nacb Erorterung der anderen 
Moglichkeiten empfahl Dr. vom Feld die V e r t e i 1 u n g d e r 
T a n k a n 1 a g e i m G e 1 Li n d e mit moglichst groden Zwischen- 
rlumen und die  E i n b e t t u n g  d e r  T a n k s ,  d. h. eine Ver- 
senkung unter eine mindestens 1 m dicke Erdschicht, die eine 
ziemliche Sicherheit gibt, oder wenigstens eine teilweise Ver- 
senkung und Schutz durch aufgebrachte Hiigel. 

Obering. Soltkahn legte dar, da8 die V e r d a m p f u n gas - 
v e r 1 u s  t e an Benzin in  den bisher in  Deutschland iiblichen 
Tanks, berechnet auf Fassungsvermogen, pro Jahr  etwa 3,8% 
betragen und durch Anwendung der ,,s c h w i m m e n d e n  
D e c k  en" auf etwa 0,7% gasenkt werden konnen, d. h. um 
etwa vier Fiinftel. 

Bei den Tankautos konnte durch Verwendung von Alu- 
minium oder Nirostastahl eine wesentliche Gewichtserniedri- 
gung erzielt werden, wie Obering. Friedrich zeigte. Trotz Ver- 
wendung dieser teuereren Werkstoffe werden die Tankautos 
dadurch kaum teurer. Bei der Abgabe des Treibstoffs sollten 
gute und geeichte Mei3instrumente verwendet werden, um rnit 
dem Empflinger auf gesetzlicher Basis abrechnen zu konnen. 

Ober die Normungsvorschlage 'fiir den Tankbau berichtete 
Dr. May. 

Sitzung der Abteilungen Verwendung und Altol. 
Diese am Freitag, dem 27, April, nachmittags stattfindende 

Sitzung ging im wesentlichen nur auf die Fragen der Ver- 
wendung von Treibstoffen ein. 

Dip1.-Ing. Slou'ak berichtete iiber einen P r ii f - D i e s e 1 - 
111 o t o r. Der Zylinder kann wahrend des Betriebs rnit einer 
Handkurbel verstellt werden, so dai3 der Kompressionsdruck 
sich andert. Durch elektrische Einrichtungen kann der Ein- 
spritzbeginn und durch eine am Zylinderkopf angebrachte Stab- 
feder der Beginn des Druckanstiegs genau festgestellt werden 
und damit der Z u n d v e r z u g .  Der Motor erlaubt also den 
Vergleich verschiedener Brennstoffe in bezug auf ihre Ziind- 
willigkeit. 

Dr.-Ing. Streitberger gab eine Obersicht uber die E i n  - 
s p r i t z p u m p e n b e i m F a  h r z e  u g d i e6 e 1. Die neueren 
Einspritzpumpen weisen einen klaren, einfachen Aufbau auf 
und haben dazu beigetragen, daf3 der Dieselmotor den Ver- 
gasermotor weitgehend verdrangen konnte. 

Wber den W a s  s e r s t o f f m o t o r sprach von Rosenberg. 
Vergasermatoren konnen durch Heraufsetzung, Dieselmotoren 
durch Herabetzung der Kompression fur d e p  Betrieb mit 
Wasserstoff brauchbar gemacht werden. Der Erren-Wasser- 
stoffmotor xeigt etwa den gleichen Aufbau wie die bisher 
iiblichen Motoren, weist aber einige besondere Einrichtungen 
auf, die seinen Betrieb sicher und wirtschaftlich machen. Die 
Betriebskosten sind von den Kosten fur den Wasserstoff ab- 
hangig, welche ihrerseits von den Kosten des zur Elektrolyse 
erforderlichan elektrischen Stromes und der Verwendung des 
gleichzeitig anfallenden Sauerstoffs abhangen. 

Dr. Weller,  Bochum, berichtete iiber E r f a  h r u D g e n 
r n i t  H a r z a b s c h e i d u n g e n  i n  L e i c h t k r a f t s t o f f e n .  
Eine genaue Beziehung zwischen Laboratoriumaverauchen und 
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dem Verhalten des Treibstoffs beim Lagern konnte nicht ge- 
funden werden. Alkoholzusatz verringert die Lagerbestandig- 
keit von Treibstoffen; in gleicher Richtung wirken Kupfersalze 
und Seifen. Kupfer beschleunigt ebenfalls die Verharzung, 
wahrend Eisen, sowie verzinktes und verzinntes Eisen unschld- 
lich sind. 

Dr. Moehrle erlauterte die V e r a r b e i 4 u n g v o n 
S t e i n k o h l e n s c h w e l t e e r .  Das Urteerbenzin gibt nach 
einer schonenden Raffination einen klopffesten Treibstoff. Die 
von 200 bis 330° siedenden Ole stellen - trotz ihres Gehalts 
von 35 bis 45% an Phenolen - einen fur  Dieselmotoren brauch- 
baren Treibstoff dar. Der hoher siedende Anteil sollte der  
Druckhydrierung unterworfen werden, urn ebenfalls TreibStoffe 
zu geben. 

Durch Verwertung des in Menge von etwa 20 OOO t jahrlich 
anfallenden A I t  o 1 s von Verbrennungsmotoren wiirde eine 
Ersparnis von etwa 3 Mill. RM. an Devisen eintreten.-Es bedarf 
nach der Meinung von Dr. Evers aber einer geeigneten Sammel- 
organisation und einer ruhrigen Propaganda fiber die Notwen- 
digkeit des Saramelns und die Brauchbarkeit der Regenerate. 

AnschlieBend machte Dr. Riedel Mitteilungen iiber die 
Regeneration von Alto1 in  einem KraftwagengroBbetrieb. 

Die Ausbeute an Benzin ware etwa 60 bis 80%. 

Sitzung der Abteilung biturninhe Stoffe. 
Baurat Weslmeyer gab einen umfassenden Bericht iiber die 

neuen N o r m e n v o r s c h r i f t e n  (DIN 1995), die fiir die 
Priifung der bituminosen StraQenbaustoffe mdgebl ich sind. 
Es ist von groijter Bedeutung, daI3 nun durch Zusammenarbeit 
aller beteiligfen Kreise in Deutschland eine einheitliche Vor- 
schrift fur  biturnhose Bindemittel geschaffen wurde. 

Dr. Riedel brachte in seinem Vortrag ,,Untersuchung iiber 
die Haftfestigkeit" die neuesten Ergebnisse der von ih-m zu- 
saninien mit Weber geschaffenen Untersuchungsmethode tiber 
die H a f t f e s t i g k e i t  v o n  B i t u m e n  u n d  T e e r  a m  
G e s t e i n. Er konnte feststellen, daQ die Haftfestigkeit in 
erster Linie vom Charakter des Gesteins abhangt, und zwar 
dadurch bestimmt wird, ob dasselbe hydrophi1 oder hydrophob 
ist. Es folgt daraus, dai3 die  Haftfestigkeit ein physikalisch- 
chemisches Problem ist, das mit rein rnechanischen Mitteln 
nicht gelijst werden kann. 

Dr. Sual brachte Ausftihrungen iiber die 0 b e r f 1 3 c h e n - 
u n d  G r e n z f l a c h e n s p a n n u n g s m e s s u n g  b e i  B i -  
t u m e n u n d T e e r e n. Die Eigenschaften der Grenzflachen 
zwischen Gestein und bituminosen Bindemitteln sind BuBerst 
schwer zu untersuchen. Auch hier ist der Charakter des ver- 
wendeten Gesteins maBgeblich. Durch die  Bestimmung des 
Randwinkels ist es moglich, zu erkennen, ob ein Bindemittel 
eine Mineraloberflache gleichmafiig benetzt oder ob e s  sich zu 
Tropfen zusammenzieht. 

Dr.-Ing. Gone21 berichtete uber eine U n t e r s u c h u n g 
e i n e r  q r b l 3 e r e n  A n z a h l  v o n  F u l l e r n ,  welche zeigte, 
daf3 deren Oberflache die nach den Normen berechnete in 
Wirklichkeit um ein Wesentliches iiberschreitet. Danach sind 
auch die bisherigen Annahmen iiber die  Dicke der sie um- 
hiillenden Bindernittehchicht unrichtig. Sie betragt durchweg 
weniger als 0,5 F. 

Dr. Braun teilte Erfahrungen mit Teeren und Bitumina in 
der D a c h D a p p e n f a  b r i k a t  i o n mit. Wichtig sind hier- 
bei Untersuchungen iiber die B e n e t z u n gs f I h i  g k e i t  der 
versrhiedenen bei der Fabrikafion verwendeten Textilpappen 
durch die biturninasen Bindemittel. Durch Messung der  V i s - 
c o s i t 5 t konnte festgestellt werden, daij von einem be- 
stimmten Fliissigkeitsgrad an die Visemitiit dee Bindemittele 
lieine Rolle fur dessen Benetzungsfahigkeit mehr spielt. Durch 
V o r  t r a n k u n g rn i t  A n t  h r a c  e n  6 1 kann eine Verbesse- 
runq der Bitnmenaufnahme erreicht werden. Sowohl der 
chemische Charakter des  benetzenden Stoffes aIs der zu be- 
netzenden Stoffe hat groi3en Einflnfl auf die Benetzunge- 
vorgange. 

Prof. Biisenberg und Prof. Mallison entwickelten das For- 
schungsprogramm der Abteilung biturnhose Stoffe. Prof. 
B8senberq regte folgende Untersuchungen an: Die Auffindung 
einer exakten A n a 1  y s e n m e t h o d e  f ii r V e r s c h n  i t t - 
b i 2 u m e n rnit besonderer Riicksirht darauf, wieviel bitumi- 
noses Bindematerial nach dem Abdunsten dee Verschnittmittels 

zuriickbleibt. Genaue Festlegung einer Methode zur Priifung 
der D r u c k f e s 1 i g k e i t  von Teer und Asphalt enthaltenden 
Massen sowie deren F r o s t b e s t I n  d i g k e i t .  Unter- 
suchungen iiber die Eigenschaften von M i s c h u n g e n v o n 
Z e m e n t  u n d  M o r t e l  r n i t  b i t u m i n o s e n  B i n d e -  
ni a t e r i a 1 i e n. Prof. A l ~ l l i ~ ~ n  fiigte einige Problenie aus 
dem Gebiete der Teere hinzu und regte Untersuchungen an 
iiber: Vergleichende V i s c o s i t a t  s m e s s u n g  an Teeren 
rnit den verschiedenen Viscosimetern und Schaffung einer 
U m r e c h n u  n g s  2 a b e l  1 e. Untersuchungen von F i i l 1  e r - 
t e e r e n ,  besonders in bezug auf eine Steigerung der 
S c h w e b e f B h i g k e i t. Untersuchungen uber die kolloidale 
Natur des Teeres, besonders in bezug auf seinen Gehalt an 
freiem Kohlenstoff. Untersuchungen iiber die H a f t f e s t i g - 
k e i t  nach R i d e l  und Weber und ihre Brauchbarkeit im prali- 
tischen Strai3enbau. Ausbau der A n a 1 y s e n m e t h o d e f ti r 
T e e r -  u n d  B i t u m e n m i s c h u n g e n  narh Mellison fur 
Mischungen mit mehr als 25% Bitumengehalt. 

Sitzung der Abteilung Priifung, Forsehnng, Noinenklatur. 
Eine der  wichtigsten Aufgaben der Wiscjenschaftler auf 

dem Mineralglgebiet ist zweifelloe die Auffindung eines MaQes 
fur die S c h m i e r f a h i g k e i t. 0berreg.-Rat 1'. I ' ~ P Z F ~ ~  
schilderte den Stand der  Forschung iiber dies- Problem, ins- 
besondere iiber neuere Versuche an den Technischen Hoch- 
schulen Dresden, Karlsruhe und Munchen. Bei seinen eigeneit 
Versuchen hat e r  den G l e i c h r i c h t e r -  o d e r  O r i e n -  
t i e r u n g s e f  f e k t  zu erfassen gesucht, d. h. e r  mifit die 
Stlrke des Gleichstromes, der  entsteht, wenn ein Wechselstrom 
durch eine in einem Lager befindliche Schmierschicht hin- 
durchgeht. Es erscheint moglich, den Orientierungseffekt zu 
einer quantitativen Messung der Schmierfahigkeit von Oleo 
zu benutzen. 

SoIange man Iiber keine wissenschaftliche Methode zur 
Messung der Schmierfahigkeit verftigt, ist man auf den Ver- 
gleich der Ole beim praktischen Gebrauch angewiesen. Dr.-Ing. 
Krekeler berichtete iiber derartige Messungen. Beim Lagern 
mil3t man am besten die  Obertemperatur, d. h. die Temperatur- 
spanne zwischen der Raumternperatur und der Lagertemperatur, 
und ferner den Kraftverbraurh. Bei Schneid- und Bohrolen 
ermittelt man, mit welchen 81en die gr5Bere A n  z a h  1 v o n  
W e r k s t ti c k e n fertiggestellt werden kann. 

Bei den Treibstoffen ist es die K 1 o p f f e s t i g k e i t , die 
fiir die  Bewertung heranzuziehen ist. Dr. Zerbe hat die  im 
Motor bestimmte Klopffestigkeit in  Zusammenhang gebrachl 
mit den im Z ii n d w e r t p r ii f e r von Jenfzsch ermittelten 
Daten. Bei normalen Benzinen ergibt sich eine gute Reprodu- 
zierbarkeit dieses Zusammenhanges, nicht aber bei solchen Ben- 
zinen, welche groBe Mengen ungesattigter Kohlenwasserstoffe 
oder Alkohol enthalten. 

Die F l u g m o t o r e n k r a f t s t o f f e  und deren Priifung 
waren Gegenstand des Vortrages von Dr. von Philippovich. Die 
mit verschiedenen Motoren ausgefiihrten Versuche zur Bestini- 
mung der Klopffestigkeiten lassen erkennen, daB man wohl 
kaum zu einer a 11 e n Verhaltnjssen gerecht werdenden Priif- 
motorenmethode kommen wird; vielmehr mird man einen 
Mittelweg einschlagen mussen. 

In einem eingeschobenen Kurzvortrag zeigte Dr. Lederer, 
daB die  O x y d a t i o n  v o n  o r g a n i s c h e n  V e r b i n d n n -  
g e n rnit Sauerstoff iiber Katalysatoren in dem als ,,Oxydator" 
bekannten Apparat bestiminten mathematischen Gesetzmaflig- 
keiten gehorcht, die einen Riickschluij auf die Bestandigkeil 
dieser Verbindungen zulassen. 

Nachdem Prof. von Brnun rnit seinen Schulern friiher die 
Naphthensluren des Erdols zu identifizieren gesucht hat, be- 
iichtete jetzt einer seiner Mifarbeiter, Dr. JosIos, uber die 
N a t u r  d e r  i m  B r a u n k o h I e n s c h w e l t e e r  e n t h a l -  
t e n  e n  S a u r e n. In den niedrig siedenden Fraktionen tiber- 
wiegen die aliphatischen Siiuren, denen vermutlich geringe 
Mengen gesattigter monocyclischer Sluren beigemengt sind. Die 
hohersiedenden Fraktionen enthalten vorwiegend die isonieren 
Toluyl-, XylyIsauren und deren Homologen, auch &Naphthol- 
saure. Das Sauregemisch wird bei weilerer erschopfender Be- 
handlung noch mehr Individuen erkennen lassen. 

Zum SchluB machte Prof. Mall ison bestimmte Vorschlage 
zur Festlegung der Begriffe ,,Kreosot" und ,,liarbolineum". 


